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 داخلی درایو PLCفانکشن  راهنمای

 ( معرفی کلی 1

ای را بدون  داخلی یک قابلیت کنترلی در درایو است که امکان اجرای یک پروفایل حرکتی چندمرحله   PLCفانکشن  

داری، زمان شتاب، مقدار فرکانس، زمان نگه  Stepکند. در این حالت، اپراتور برای هر  خارجی فراهم می  PLCنیاز به  

 کند. ها را به ترتیب اجرا می Run  ،Stepکند و درایو پس از دریافت فرمان زمان توقف و جهت چرخش را تنظیم می 

این قابلیت برای کاربردهایی مناسب است که ماشین باید یک سیکل تکرارشونده یا یک توالی حرکتی مشخص داشته  

ای نوار نقاله، پر کردن و تخلیه، رفت و برگشت ساده، توقف کوتاه بین دو حرکت، یا اجرای  باشد؛ مانند حرکت مرحله 

 . اندازییک سیکل تست و راه 

 

 ؟ دهد داخلی چیست و چه کاری انجام می PLCفانکشن ( ۲

  PLCهای  Stepشود و مقدار فرکانس هدف از جدول  ، مرجع فرکانس معمولی درایو کنار گذاشته میPLCدر حالت  

، زمان شتاب، زمان  Stepشامل پنج جزء اصلی است: فرکانس، مدت زمان ماندن روی آن    Stepشود. هر  خوانده می 

 توقف و جهت چرخش. 

شود. وقتی فعال می   Stepرسد. پس از پایان شتاب یا توقف، شمارنده زمان همان  جاری می   Stepدرایو ابتدا به فرکانس  

ها را  شوند و درایو آنها صفر باشد اجرا نمی هایی که زمان آن Stepرود.  بعدی می   Stepتمام شد، درایو به    Stepزمان  

 . کندرد می

 

 کاربردهای پیشنهادی (۳

ها با چند سرعت، چند زمان توقف یا تغییر جهت  هایی مناسب است که سیکل کاری آن برای ماشین   PLCفانکشن  

   .ساده قابل تعریف است

 
 

های  ایمنی یا کنترلر فرایندی پیچیده نیست. این فانکشن برای اجرای توالی  PLCداخلی جایگزین    PLC:  نکته          

 . ساده فرکانس، زمان و جهت در خود درایو طراحی شده است

را غیرصفر قرار دهید. اگر    Stepرا صفر و زمان    Step: برای ایجاد مکث واقعی در برنامه، فرکانس  قاعده مهم         

 . شودغیرفعال در نظر گرفته می  Stepبه عنوان  Stepصفر باشد، آن  Stepزمان 

تواند  برای کاربردهای ایمنی، بالابر، جرثقیل، آسانسور، یا هر سیستمی که توقف یا تغییر جهت اشتباه می:  احتیاط       

 . داخلی به تنهایی استفاده نشود PLCخطرناک باشد، از 
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 داخلی درایو PLCفانکشن  راهنمای

PLC   های زمانی و توان یک مولد پروفایل حرکتی ساده در داخل درایو دانست. این قابلیت برای ترتیب داخلی را می

های متعدد، ارتباط با چند دستگاه، یا کنترل سرعتی ساده مناسب است، اما برای منطق شرطی پیچیده، شمارش ورودی

 .صنعتی یا کنترلر مناسب استفاده شود PLCایمنی، باید از 

 
 با شتاب، توقف، مکث و حرکت معکوس Stepمونه مفهومی تغییر فرکانس در چند  (: ن1)نمودار 

رود. در بعدی می   Stepداری، به  رسد، سپس پس از پایان زمان نگهاول می   Stepدر این نمودار، درایو ابتدا به فرکانس  

شود. برای  قسمت مکث، فرکانس هدف صفر است و پس از رسیدن فرکانس خروجی به صفر، زمان مکث محاسبه می 

 . حرکت معکوس نیز بهتر است قبل از تغییر جهت، فرکانس به صفر برسد

 
 firmwareداخلی در  PLCفلوچارت مفهومی روند اجرای (: 2)نمودار 

 های اصلی قبل از استفاده ( شرط4

 فعال نباشد.  Auto Tuningدرایو باید در وضعیت بدون خطای خطرناک باشد و  •

بدین منظور قرار گیرد؛    PLC، حالت مرجع فرکانس باید روی مقدار مربوط به  PLC  اجرای   شدن   فعال   برای •

 . تنظیم گردد  Frq=5   /Freq_Mode=5این حالت مقدار   بایستی در
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 داخلی درایو PLCفانکشن  راهنمای

پس از حذف نویز به    FXباید مطابق منبع فرمان درایو فعال شود. در حالت ترمینالی، ورودی    Run  فرمان •

 شود. استفاده می Runعنوان فرمان 

  بررسی   فرکانس  محدودیت  و  توقف  و  شتاب  هایزمان  موتور،  اتصال  موتور،  چرخش  جهت  تست،  اولین  از  قبل •

 . شود

شدن به    Reverseکند، زمان توقف کافی تعریف شود تا درایو قبل از  ها تغییر می هایی که جهت آنStep  برای •

 فرکانس صفر برسد. 

 Stepبا فرکانس صفر وجود دارد، برای آن زمان غیرصفر تعریف شود؛ در غیر این صورت    Stepامه  برن  در  اگر •

 . اجرا نخواهد شد 

  PLC Suspendبه عنوان    18باید با کد    P5تا   P1های  یکی از ورودی ،  PLC Suspendبرای استفاده از قابلیت   •

 این وظیفه را دارد.  P3های این راهنما فرض شده است تعریف شود. در مثال 

انتخاب مرجع دستی در زمان   • باید در گروه  ورودی،  Suspendبرای  انتخاب مرجع  تعریف    I24تا    I20های 

ها،  شود. در مثالاستفاده می   PLC Ref Select Highبرای    20و کد    PLC Ref Select Lowبرای    19شوند: کد  

P4  به عنوانLow  وP5  به عنوانHigh  .در نظر گرفته شده است 

دارد یا مرجع دستی  را موقتاً نگه می  PLCتوقف ایمنی نیست. این ورودی فقط اجرای   PLC Suspendورودی  •

 کند و نباید جایگزین مدار ایمنی یا کلید اضطراری شود. را فعال می 

 ( پارامترهای مهم و اثر هرکدام5

دهد. نام دقیق پارامترها باید مطابق منوی داخلی را نشان می   PLCترین پارامترهای قابل تنظیم برای  مهم   (1)جدول  

 . شده در این راهنما توضیح داده شده است ها بر اساس کد ارائه نهایی محصول بررسی شود، اما منطق آن 

 ( 1جدول )

 داخلی  PLCاثر در  مقدار / واحد پارامتر

Frq 5 فرکانس مرجع حالت انتخاب PLC  فراخوانی  شدن  فعال و PLC_Function . 

F68 ۰، ۱ ۲ یا 
 تبدیل ۱۰۰ و ۱۰ ،۱ ضرایب  به ۲ و ۱ ،۰ مقادیر فعلی، منطق در. هاStep زمان  مقیاس انتخاب

 .شوندمی

F69 ۰، ۱ ۲ یا 

 :سیکل اجرای حالت انتخاب

 تکرارشونده/  پیوسته=  ۰ -

 برنامه پایان  در توقف و اجرا باریک=  ۱ -

 . برنامه آخر وضعیت در ماندن باقی  و اجرا باریک=  2 -

F70   ... F79 
  Step  10 تا Step 1 فرکانس

 Hz 0.1 مقیاس با
 . شودمی استفاده مکث یا  توقف برای  صفر مقدار که Step هر هدف فرکانس تعیین 
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 داخلی درایو PLCفانکشن  راهنمای

 داخلی  PLCاثر در  مقدار / واحد پارامتر

F80   ... F89  زمان Step 1 تا Step 10 
  شدن  Skip باعث صفر مقدار  که توقف یا شتاب پایان  از پس Step هر داری نگه مدت تعیین 

Step شودمی . 

F90   ... F99 
 با Step هر شتاب زمان 

 s 0.1 مقیاس

  در باشد، صفر مقدار اگر که بالاتر فرکانس به رفتن  هنگام فرکانس افزایش شیب تعیین 

firmware 0.5 فرضپیش  مقدار s شودمی  اعمال . 

F100    ...
F109 

  با Step هر توقف زمان 

 s 0.1 مقیاس

  صفر مقدار اگر که جهت تغییر از  قبل توقف یا سرعت کاهش هنگام فرکانس کاهش شیب تعیین 

 . شودمی  اعمال s 0.5 فرضپیش   مقدار باشد،

F110    ...
F119 

 Step  10 تا Step 1 جهت
  منوی  تعریف مطابق باید Forward/Reverse دقیق مقدار که Step هر چرخش جهت تعیین 

 .شود بررس ی  محصول 

drv فرمان  منبع مطابق 
 . شودمی  اعمال درایو داخلی Stop داخلی،/پدکی حالت در -

 . شودمی کنترل  FX ورودی از  Run/Stop ترمینالی، حالت در -

I20 ...I24 18 کد 

  Step تغییر و PLC تایمر ،Step اجرای ورودی، این شدن  فعال  با. PLC Suspend ورودی تعریف

 . شودمی داشته نگه فعلی فرکانس خروجی، بودن   فعال صورت در و شودمی متوقف

 

I20 ...I24 19 کد 

  مرجع ، P3 با همراه P4 شدن  فعال راهنما، این مثال در. PLC Ref Select Low ورودی تعریف

 .کندمی انتخاب را پدکی پتانسیومتر دستی 

 

I20 ...I24 20 کد 

  مرجع ، P3 با همراه P5 شدن   فعال راهنما، این مثال در. PLC Ref Select High ورودی تعریف

V1 همزمان  شدن  فعال و P4 و P5 ، مرجع  I1 کندمی  انتخاب را. 

 

 

 

 هاStepجدول ارتباط پارامترها با 

 ( 2جدول )

Step  جهت زمان توقف  زمان شتاب زمان ماندن  فرکانس 

۱ F70 F80 F90 F100 F110 

۲ F71 F81 F91 F101 F111 

۳ F72 F82 F92 F102 F112 

۴ F73 F83 F93 F103 F113 

۵ F74 F84 F94 F104 F114 

۶ F75 F85 F95 F105 F115 

۷ F76 F86 F96 F106 F116 

۸ F77 F87 F97 F107 F117 

۹ F78 F88 F98 F108 F118 

۱۰ F79 F89 F99 F109 F119 
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 داخلی درایو PLCفانکشن  راهنمای

 ها و ترتیب اجرای برنامه Step( ساختار 6

فعال    Runقبلاً اجرا نشده باشد و شرط    Stepغیرصفر باشد،    Stepشود که مقدار زمان آن  زمانی اجرا می   Stepهر  

اجرای   را از جدول  Stepباشد. در زمان  فرکانس هدف و جهت چرخش  اساس اختلاف  می  PLC، درایو  بر  خواند و 

   .دکنفرکانس هدف با فرکانس فعلی، مسیر شتاب یا توقف را انتخاب می 

 ( 3جدول )

 نتیجه عملی  رفتار درایو  Stepوضعیت 

 .است صفر Step زمان 
Step به شمارنده و شودنمی  اجرا  Step بعدی  

 . رودمی
 . شود  استفاده Step کردن  غیرفعال برای

 .است غیرصفر زمان  و صفر Step فرکانس
 را Step زمان  سپس و کندمی Decel صفر تا درایو

 . کندمی محاسبه
 . شود  استفاده حرکت دو بین  مکث برای

 فعلی فرکانس از بالاتر Step فرکانس

 .است
 . شودمی اعمال Step همان  شتاب زمان 

 انجام شدهتنظیم شیب با سرعت افزایش

 . شودمی

  فعلی فرکانس از ترپایین  Step فرکانس

 .است
 . شودمی  اعمال Step همان  توقف زمان 

 انجام شدهتنظیم  شیب با  توقف یا سرعت کاهش

 . شودمی

 متفاوت قبلی  Step با جدید Step جهت

 .است

  جهت سپس شود،می  انجام صفر تا Decel ابتدا

 . شودمی  اعمال جدید 
 .شودمی جلوگیری  ناگهانی Reverse از

 

 

 

 الت پیوسته، ناپیوسته و حفظ وضعیت آخر ح

 ( 4جدول )

مقدار 
F69 

 رفتار پایان برنامه نام حالت 

۰ Continuous   / پیوسته 
  ریست  هاStep_Execute و شودمی  شروع دوباره Step 1 از برنامه ها،Step انتهای به رسیدن  از پس

 .شوندمی

۱ Discontinuous  / ناپیوسته 
 متوقف  Disconnect یا Decel با درایو و شودمی  صفر Run Condition معتبر، Step آخرین پایان  از پس

 . شودمی

۲ 
Hold Last  /وضعیت حفظ 

 آخر

 در درایو شود؛نمی  اجرا نیز خودکار Stop و شودنمی  تکرار  ابتدا از سیکل معتبر، Step آخرین پایان  از پس

 . ماندمی باقی برنامه فرمان  آخرین وضعیت

 . دارند قبول  قابل مکانیکی انتقال  جهت، و فرکانس نظر از Step اولین  و معتبر Step آخرین شوید مطمئن  پیوسته، حالت در

کند که شتاب یا توقف  می  Stepتنها وقتی شروع به عبور از    PLC، شمارنده  Stepدر پایان هر  :  توضیح عملی         

، زمان ماندن بعد از رسیدن به فرکانس هدف است، نه زمان کل شامل شتاب و Stepتمام شده باشد. بنابراین زمان  

 . توقف
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 PLCسازی فانکشن ( فعال7

ها را در پارامترهای مربوط وارد کنید. سپس منبع فرکانس را روی Stepداخلی، ابتدا برنامه    PLCسازی  برای فعال 

 . درایو فعال کنید (drv)را مطابق منبع فرمان Runقرار دهید و فرمان  PLCحالت 

 ( 5جدول )

 توضیح عملیات  مرحله

 .کنید Stop را درایو ها،Step پارامترهای تغییر از قبل درایو  کامل توقف ۱

 .کنید انتخاب نظر مورد زمانی واحد مطابق را F68 زمان  مقیاس تنظیم ۲

 اجرا حالت انتخاب ۳

F69  =0 سیکل  تکرار برای 

F69  =1 توقف و باریک   اجرای برای 

F69  =2 آخر وضعیت در ماندن باقی و باریک   اجرای برای. 

 هاStep فرکانس  تعریف ۴
F70 تا F79 برای  را Stepکنید تنظیم نیاز مورد های. 

Stepباشند داشته صفر زمان  نشدهاستفاده های. 

 . است Skip معنی  به صفر زمان . کنید تنظیم  را F89 تا F80 هاStep زمان  تعریف ۵

 . کنید شروع کارانهمحافظه مقدار با را F109 تا dEC F90 و ACC تعریف ۶

 . کنید تنظیم ماشین  مکانیکی جهت  مطابق را F119 تا F110 هاStep جهت  تعریف ۷

 .شود اجرا firmware کاری  سیکل در PLC_Function تا دهید قرار PLC Frq  =5 فرکانس  حالت انتخاب ۸

 .شود استفاده درایو Run فرمان   از داخلی حالت  در باشد؛  فعال  باید FX ورودی ترمینالی حالت در Run فرمان  ارسال ۹

 

 رفتار درایو در حین کار  (8

 شروع برنامه( 8-1

کند و فرکانس هدف را بر اساس آن مقداردهی  دارای زمان غیرصفر را پیدا می   Stepاولین    درایو در اولین اجرای برنامه،  

 کند.  می

 توقف برنامه ( 8-۲

را صفر می  Stopاگر فرمان   فرکانس هدف  نیاز  ابتدا در صورت  را شروع    Decelکند و مسیر  دریافت شود، درایو 

 Disconnectتواند  جاری فرکانس صفر داشته باشد، خروجی می   Stepکند. اگر فرکانس فعلی به محدوده صفر برسد یا  می

 شود. در نظر گرفته می  Stopپس از عبور از فیلتر حذف نویز به عنوان  FXشود. در حالت ترمینالی، غیر فعال شدن 
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 تغییر جهت( 8-۳

قبلی فرکانس و زمان معتبر داشته باشد، درایو ابتدا با زمان   Stepقبلی متفاوت باشد و    Stepجاری با    Stepاگر جهت  

شود. برای  جدید اجرا می   Stepرود. پس از تکمیل این توقف، جهت جدید اعمال و  قبلی به فرکانس صفر می   Stepتوقف  

 مکث با فرکانس صفر اضافه کنید.  Stepرا افزایش دهید و یک   dECهای دارای اینرسی بالا، مقدار ماشین

 و شرایط حفاظتی Faultاثر ( 8-4

در حال اجرا نباشد. در صورت وقوع    Tuning  Autoشود که خطای خطرناک فعال نباشد و  زمانی انجام می   PLCاجرای  

 اندازی شود. مناسب دوباره راه  Resetباید پس از رفع خطا و  PLCخطا، خروجی درایو قطع شده و برنامه 

8-5 )PLC Suspend  و انتخاب مرجع دستی در حالتPLC 

شود. اگر این ورودی در حین استفاده می  PLCبرای توقف موقت برنامه    PLC Suspendورودی  ،  5Frq=در حالت  

فعال شود،  شتاب یا کاهش سرعت  نگه می  داریوگیری  را  فعلی  تایمر شتاب/توقف را متوقف  فرکانس خروجی  دارد، 

جاری دوباره از همان وضعیت ادامه    Suspend، Stepکند. با غیر فعال شدن  می   Pauseجاری را    Stepکند و اجرای  می

 کند. حرکت می  PLCبه سمت فرکانس برنامه   Stepهمان   dECیا  ACCکند و درایو با زمان  پیدا می 

دارد و مقدار فرکانس    Pause/Holdفقط نقش    PLC Suspendاگر هیچ ورودی انتخاب مرجع دستی تعریف نشده باشد،  

های انتخاب مرجع تعریف شده باشند ولی  دهد. اگر ورودی پد یا آنالوگ تغییر نمیکی  پتانسیومترهدف را به مرجع  

 شود.در نظر گرفته می  Hold Onlyتنها به عنوان  P3کدام فعال نباشند، حالت هیچ 

 و انتخاب مرجع دستی  Suspendهای جدول رفتار ورودی

 رفتار درایو  شده منبع یا حالت انتخاب های فعال ورودی

P3 تنها Hold Only / Pause PLC 

  داشته نگه فعلی  مقدار  در خروجی فرکانس

 ادامه P3 شدن  آزاد تا PLC برنامه و شودمی

 . یابدنمی 

P3  +P4 Keypad Potentiometer 
 شودمی  خوانده  پدکی پتانسیومتر از هدف فرکانس

 . رسدمی مقدار آن  به اصلی ACC/dEC با و

P3  +P5  V1Analog Reference 
  خوانده V1 آنالوگ ورودی از هدف فرکانس

 . شودمی

P3  +P4  +P5  I1 Analog Reference 
  خوانده  I1 آنالوگ ورودی از هدف فرکانس

 . شودمی

اختصاص    P5تا    P1های دیگری از  به ورودی  20و    19،  18فقط مثال هستند. اگر کدهای    P5و    P3    ،P4در این جدول،  

 کند. داده شوند، منطق دقیقاً همان است و فقط نام ترمینال تغییر می
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دهد. اگر قبل از  جاری ادامه می   Stepاز    PLCشود و برنامه  آزاد می  Suspend، حالت  P3در صورت غیر فعال شدن  

Suspend  ،  درایو در حال شتاب یا توقف بوده باشد، ادامه حرکت بر اساس فرکانسStep    جاری و زمانACC    یاdEC  

 شود. انجام می  Stepهمان  

 برداری ( نکات تنظیم و بهره9

 . دهید انجام بلندتر توقف/شتاب  زمان و پایین  فرکانس سبک،  بار با را اندازیراه  اولین •

را افزایش دهید و گیر مکانیکی را    Stepهمان    ACC  زمان  دهد،می   رخ   جریاناضافه   خطای  گیریشتاب   در  اگر  •

 بررسی کنید. 

را افزایش دهید یا از مقاومت ترمز مناسب استفاده    dEC  زمان  دهد،می  رخ  ولتاژاضافه   خطای  توقف  در  اگر •

 کنید. 

 را غیرصفر قرار دهید.  Stepرا صفر و زمان  Step فرکانس حرکت، دو بین توقف ایجاد برای •

 ها را صفر کنید؛ فقط صفر کردن فرکانس کافی نیست. Stepهای اضافی، زمان آن Step حذف برای •

 شود. ای می مکث با فرکانس صفر باعث کاهش ضربه مکانیکی و جریان لحظه   Step  از   استفاده  جهت،  تغییر  در •

پد بررسی  و سپس واحد نمایش زمان در کی  F68ها با انتظار اپراتور تفاوت دارد، ابتدا  Step  واقعی  زمان  اگر •

 شود. 

را فعال کنید؛ فرکانس باید    P3گیری یا کاهش سرعت فقط  ابتدا در حین شتاب ،  PLC Suspendبرای تست   •

 را کنترل کنید.  PLCرا آزاد کنید و ادامه حرکت  P3در همان مقدار فعلی ثابت بماند. سپس  

را فعال کنید. فرکانس باید از   P5 + P4یا ترکیب  P5  ،P4را فعال کنید و سپس  P3برای تست مرجع دستی،  •

 حرکت کند.  dECیا  ACCشده با شیب شده به سمت مرجع انتخاب داشتهمقدار نگه 

 ها و نکات ایمنی محدودیت (10

• PLC    داخلی یک کنترلر ایمنی نیست و نباید برای حفاظت نفرات یا جلوگیری از سقوط بار به تنهایی استفاده

 شود. 

  مکانیکی   ترمز   و  مستقل  ایمنی  مدار  پرخطر،  کاربردهای  یا  برش  پرس،  آسانسور،  جرثقیل،  بالابر،  هایسیستم  در •

 . است  الزامی مناسب

جریان، تنش مکانیکی و آسیب به گیربکس یا کوپلینگ شود.  تواند باعث اضافه ت بالا میسرع  در  جهت  تغییر •

 همیشه ابتدا توقف تا صفر را در نظر بگیرید. 

 ، رفتار ماشین باید از نظر مکانیکی ایمن باشد. Runیا تغییر ناگهانی فرمان  Resetدر صورت قطع برق، خطا،   •
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، دمای موتور  DC  Busچند بار با بار واقعی تست شود و جریان، ولتاژ   PLCکل سیکل   دستگاه،  تحویل از  قبل •

 و صدای مکانیکی کنترل شود.

• PLC Suspend    وHold Only   اند. در زمان فعال بودن  برای توقف ایمن ماشین طراحی نشدهP3    ممکن است

با انتخاب مرجع دستی یا افزایش ولوم، خروجی دوباره فعال شود؛ بنابراین برای توقف اضطراری همیشه از  

 مدار ایمنی مستقل استفاده کنید. 

 یابی سریع ( عیب11

 دهد. را توضیح می  PLCهای محتمل و اقدام پیشنهادی مرتبط با فانکشن  ( انواع عیوب، علت6جدول )

 ( 6جدول )

 اقدام پیشنهادی  های محتمل علت مشاهده

PLC شودنمی  شروع. 

Frq نیست، 5 روی Run  نیست،  فعال FX فعال  

 دارد، وجود Dangerous Fault یا Fault نشده،

Auto Tuning است فعال . 

  را FX ورودی و خطا وضعیت ،Run فرمان  فرکانس، منبع

 .کنید بررس ی 

Stepزمان  .شوندمی  رد سریع ها F80 تا F89  آن  برای Step برای .است صفر Stepکنید تعریف غیرصفر زمان  نیاز، مورد های . 

 درست Step ماندن  زمان 

 . نیست
F68 است شده انتخاب اشتباه پدکی زمانی واحد یا . 

F68 گیری اندازه  کرنومتر با را واقعی زمان  و بررس ی  را  

 . کنید

  اول  از دوباره برنامه پایان  در

 . شودمی شروع
F69 است پیوسته  حالت روی . 

  دهید؛ قرار  F69  =1 توقف،  با همراه باریک  اجرای برای

  F69  =2 آخر، وضعیت  حفظ با همراه باریک  اجرای برای

 .دهید قرار

  متوقف برنامه پایان  در

 وجود تکرار انتظار اما شودمی

 .دارد

F69 تکرار، برای . است ناپیوسته  حالت روی F69  =0 دهید قرار . 

 خطای جهت تغییر در

 .دهدمی رخ جریان اضافه

dEC وجود هاجهت بین   صفر مکث یا است کوتاه  

 . ندارد
dEC و دهید افزایش را Step کنید اضافه صفر فرکانس. 

  حرکت مکث Step در موتور 

  قطع خروجی اما کندنمی 

 .شودنمی 

 برنامه مکث عنوان   به غیرصفر زمان  با صفر فرکانس

 . است شده تعریف

  قطع به نیاز صورت در  است؛ طبیعی مکث برای رفتار این

 .کنید استفاده را برنامه پایان  Stop منطق خروجی، کامل

  محل از سیکل ،Stop از بعد

 . شودمی شروع غیرمنتظره
Step است گذاشته اثر قبلی چرخه در قبلی . 

  ابتدا از را هاStep مناسب، Reset و کامل  Stop از پس

 . کنید بررس ی  را ناپیوسته/پیوسته حالت و کنید تست

  ، P3 فقط  شدن  فعال با

 . شودمی Freeze فرکانس

PLC Suspend مرجع انتخاب یورود و شده فعال  

 Hold Only عنوان  به 00 حالت  یا  یستن  فعال

 . است شده یفتعر 

  آزاد را PLC، P3 ادامه برای. است طبیعی رفتار این

  جدول  مطابق را P5 یا P4 دستی، مرجع برای کنید؛

 . کنید فعال  مرجع انتخاب

 فرکانس ، P3 شدن  آزاد با

 .ماندمی Freeze همچنان 

 پس PLC ی جار  Step یا نشده آزاد Suspend حالت

 .است نشده Resume دوباره Hold از

  از پس. یدکن ی بررس  را ی جار  Step و Run/FX یتوضع

  Step همان  ACC/dEC با یدبا P3 ، PLC شدن  آزاد

 .دهد ادامه

 به فرکانس ، P4 + P3 با

 . رودنمی  پدکی پتانسیومتر مرجع

P4 صفر یومترپتانس رفرنس نشده، یفتعر  19 کد به 

 .است
 . کنید بررس ی  را ،I24 تا I20 پارامترهای
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 اندازی سریع ( مطالعه و راه1۲

اندازی اولیه رعایت همین موارد  این بخش برای زمانی است که کاربر فقط به ترتیب سریع تنظیمات نیاز دارد. برای راه 

 .های قبلی مطالعه شودمعمولاً کافی است؛ اما در صورت مشاهده جریان، صدا، لرزش یا گرمای غیرعادی باید بخش 

 ( 7جدول )

 مقدار یا اقدام پیشنهادی  کار مورد نیاز  ردیف

 اندازی مجدد برای ماشین و اپراتور ایمن است. و راه Holdها، توقف، Stepمطمئن شوید حرکت  بررسی ایمنی مکانیکی  1

 . ید کن یم تنظ یازمورد ن  یرا مطابق واحد زمان F68 انتخاب مقیاس زمان 2

 انتخاب نوع اجرای برنامه  ۳
F69 = 0 تکرار /  یبراF69 = 1 اجرا و توقف /  باریک یبراF69 = 2 یتاجرا و حفظ وضع باریک یبرا  

 آخر. 

 . یدها وارد کنStepو جهت  ACC ،dECفرکانس، زمان،  یرا برا F70...F119 هاStepتعریف  ۴

۵ 
های Stepغیرفعال کردن 

 اضافی 
 نشده را صفر قرار دهید. های استفاده Stepزمان 

۶ 
  PLCهای تنظیم ورودی

Suspend 

و کد   Ref Select Low یرا برا 19، کد PLC Suspend یرا برا 18کد  I24تا   I20در   یاز،در صورت ن

 . ید کن یمتنظ Ref Select High یرا برا 20

 قرار دهید.  PLC Frq = 5سازی فعال  ۷

 P3با  Holdتست  ۸
برنامه ادامه   P3شود و با آزاد شدن  Freeze ید . فرکانس بایدرا فعال کن P3، فقط dEC یا ACC یندر ح

 .یابد

 را تست کنید.  I1برای  P5 +P4+ P3و  V1برای  P5 + P3پد، برای پتانسیومتر کی P4 + P3 تست مرجع دستی  ۹

 اضطراری تست کنید. Stopکوتاه و آمادگی برای  Runبا بار سبک،  اولین تست ۱۱

 اصلاح نهایی ۱۲
ACC/dECهاییها و ورود مکث، جهت یها، زمان Suspend  اصلاح  ین ماش یرا بر اساس رفتار واقع

 . یدکن

پس از پایان تنظیمات، چند سیکل کامل با بار واقعی انجام دهید و مطمئن شوید جریان، صدای موتور، دمای موتور،  

اندازی  ها و عملکرد مکانیکی در محدوده قابل قبول هستند. سپس مقادیر نهایی پارامترها در سوابق راه Stepزمان واقعی  

   .دستگاه ثبت شود


